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KIRJELDUS

1. Leegitoru

2. Kinnitusaarik

3. Guide bar

4. Ventilaatori tooratas
5. Ventilaatori korpus
6. Turbulaator

7. Suuteelektrood

8. Duus

9. lonisatsiooni elektrood
10. Mootor
11.Gaasilhendus

12. Slltetransormaator
13. Ohuvétuava

14. Ohuklapi mootor

15. Ohurdhu andur

16. Elektri kaitse

17.Leegi suuruse muutmise luliti

18. Leegi suurendus-vahendus automaatselt/kasitsi lUliti
19. Indikaatorlamp

20. Laliti 0-1

21. Té6tunnilugeja

23. Kontaktor koos lilekuumenemiskaitsmega
24. Juhtpaneel

25. Gaasisdlm

26. MultiBloc



TEHNILISED ANDMED
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BG 800 Tuletorupikkus mm Flantsi pikkus mm A
Standart 396 361
Pikk variant 700 665
Voimsus Gaasi kulu min. Gaasi kulu max. Gaasi rohk enne
kW koormusel Nm3/h koormusel Nm3/h poletit, mbar
380-2400 38 240 100-360
Uhendusmdédud Mootor Stitetransformaator
3¢ 5,5 kW, Esmane 230V 1A
2800 p/m, Teine 8000 V
230/400 V
20/11,5A
Poleti toopiirkond
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B Approved natural gas G 20, G 25
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GAASITORUSTIKU SKEEM
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Incorporated inthe MultiBloc

Kuulkraan

Filter

Rohuregulaator

Sulgeseadmega manomeeter

Gaasi minimaalrohu relee

Gaasi maximaalrohu relee

Gaasi peaventiil

Gaasi ohutusventiil

Magnetklappide tiheduskontrolliseade
(vastavalt paigaldusmaal kehtivatele normidele)
Reguleermehhanism

Polemisohu rohu relee

Poleti requleerautomaatika



Pdleti pea koos gaasitorustiku ithendusega on pdletist eraldatavad,

mis lihtsustab oluliselt pdleti montaazi katlale.

Toimida jdrgnevalt:

Eemaldada kruvid "A" pdleti molemal kiiljel ning stopperid molema juhttala
otstes. Uhendada lahti iihenduskaablid magnetventiilidelt ja rohureleedelt.
Pdleti pea inspekteerimiseks eemaldada kruvid "A" ja tommata poleti
modda juhttalasid katlast eemale. Seejérel vabastada kruvi "B" ning
eemaldada inspektsiooniks pdleti diiiisiosa.

Monteerides tagasi poleti diiiisiosa kontrollida, et O-tihend diiiisiosa ja
gaasitorustiku ihendustoru vahel oleks paigaldatud korrektselt.

Kui pdleti pea koos gaasitorustiku ithendusega on monteeritud katlale,
tosta poleti liles ning paigaldada juhttaladele.

T
.




ELEKTRIVARUSTUS

LFL1
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KOMPONENDID

Al Pdleti reguleerautomaatika

A2 Voimsusregulaator (moduleeriva too korral)

A3 Magnetklappide tiheduskontroll DUNGS VPS 504

B1 Ionisatsioonielektrood

F1 Elektrikaitse

F2 Elektrikaitse

F3 Elektrikaitse

HI Pdleti too signaallamp

H2 Pdleti 2. astme signaallamp

K1 Mootori kdiviti

K2 Abireleed

M1 Mootor

M2 Reguleermootor L&S SQN75.664.A21B

S1 Luliti

S3 Reguleertermostaat

S4 Maksimaalse temperatuuri piiraja

S5 Ohutusliiliti

S7 Pealiiliti

S8 Pdlemisohu rohu relee

S10 Gaasi maksimaalrohu relee

S11 Umberliiliti "Automaatne-késijuhtimine"

S12 Umbserliiliti "Suurendada-vahendada"

S15 Reguleertermostaat "tais-osaline voimsus"
2-astmelise reguleerimise korral

S20 Pealiiliti

T1 Suutetrafo

X1 Klemmliist

1. Mikroliilitid asendites ON-Termostaat ON-Gaasirohurelee

ON-Pélemisedhu klapp suletud.
Kontroll teostatakse nii, et hurdhu relee ei niita ventilaatori poolt pohjustatud
rohku. Seejirel kdivitatakse mootor

2. Polemisohuklapp avaneb
Pdlemisohu klapi mootor teeb klapi téiesti lahti. Kontroll teostatakse nii
et pdlemisdhu rohu relee néitab piisavat ventilaatori poolt tekitatavat rohku

3. Polemisohu klapi sulgumine.
Pdlemisohu klapp sulgub kdige madalamale astmele. Seejérel toimub siilitamine
4. Pea- ja ohutusklapid avanevad

Gaas siitidatakse ja ionisatsiooni elektrood tuvastab leegi.

S.Siiiitamsie aeg saab libi.
Siitite elektrood liilitub vilja. Kui ionisatsiooni elektorood ei tuvasta leeki vdi leek
kustub peale siilitamise aja 16ppu, liilitub podleti vilja.



6. Toofaas.

Pdleti on toofaasis ja voib alustada to6d maksimaalsel vdimsusel (juhul kui
tdisvoimsuse liiliti voi termostaat on sellises asendis sisse liilitatud).

Pdleti on niitid voimeline td6tama maksimaalses vO1 minimaalses to0reziimis
vastavalt seatud temperatuuri parameetritele.

7.Seiskumine.

Pdleti t66d saab niilid katkestada liiliti voi termostaadi poolt.

Kui punane lamp juhtplokil pdleb, taaskdivita pdleti vajutades algseadistus nuppu.



ELEKTRIVARUSTUS
Rikke olekus peatatakse koheselt siisteemi varustamine kiitusega ja samaaegselt
peatub ka todjdrjekorra relee. Stimbol ndidulaua peal nditab, mis veaga on tegem-
ist:
< Ei Kiiivitu
Sest SULGEMIS signaal pole edastatud 8. terminali voi kontakt pole sulgunud
12 ja 4 vdi 4 ja 5 terminali vahel
4 Viga kiivitusjirjekorras
Sest pole saadetud AVAMIS signaali 8. terminali dhuklapi mootorist
Terminalid 6, 7 ja 14 on seni pinge all kuni viga korvaldatakse
P Lukk
Sest 6hu rohu signaali pole kohale joudnud ohu réhu kontrollimise alguses.
Igasugune ohurdhu torge edaspidi pohjustab podleti avarii seiskumise
Bl Avarii seiskumine
b viga leegi kontrollimissiisteemis
Katkestus kiivitusjadas
Sest asukoha signaal madalaleegi kohta pole edasiantud 8. terminali
servomootori poolt. Terminalid 6, 7 ja 14 on pinge all kuni viga kdrvaldatakse

1 Avarii seiskumine

Sest pole saadud leegi polemise kohta signaali voi 1 kdivitusaja 10pule viimise
kohta. Igasugune edaspidine katkestus leegi pdlemis signaalis pohjustab
avariiseiskumise.

2 Avarii seiskumine

Sest pole saadud leegi polemise kohta signaali voi 2 kéivitusaja 16pule viimise
kohta.

| Seiskumine, sest leegi pdlemis signaal on katkenud v&i probnleemid Shu rdhuga

‘ Igasugune avarii seiskumine peale kontrolljada 16puleviimist
sest pole toimunud leegi kustumist peale poleti vélja lilitumist (lekkivad
magnetventiilid) voi edastatakse vigane signaal leegi pdlemise kohta

a -b Kaiivitus jada

b - b” "tiihi kiaik" kuni jada relee vilja liilituseni




LFL1 Tehnilised

andmed:

Eelpuhastus: 31,5s
Siititamisele eelnev aeg  6's
Stititamise aeg 3s

Siititamisele jargnev aeg 3s
Taaskéivitus peale

avariiseiskumist Kohe
Taaskéivitumise aeg 18s
Temperatuuride vahemik -20-60 °C
Niiskus kindlus IP 40

Tonisatsiooni voolu kontroll:
Kontrollitava elektroodi

pinge 330V+10%
Test: 380+10%

Liihise vool Max. 0,5 mA

Minimaalne vajalik

ionisatsiooni vool 6 LA

Soovitatav mooteseadme
mdodduvahemik 0-50 pA



Mootmised ja kontroll enne kaivitust
1. POLETI PEA

Kontrollida, et pdleti stlte- ja leegikontrolli-
elektroodide vahekaugused vastaksid néutul
le (vt. Joonis)

2. GAASI KVALITEET

Kontrollida, et pdleti pea vastab kasutatava
gaasi kvaliteedile

3. POLETI TAITMINE GAASIGA

Pdleti gaasitorustiku taitmiseks gaasiga ava-
da kruvi proovitihendusel péletisse sisenemi-
sel. Juhtida gaas plastiktoruga valiskeskkon-
da. Kui pdletieelne torustik on gaasiga tai-
detud, sulgeda kruvi.

3. ELEKTRISUSTEEM

Kontrollida, et pdleti faasi- ja neutraalijuht-
med poleks vahetatud. Kontrolli ajaks sul-
geda gaasikraan ja sillata gaasi rohu relee.

Peale pdleti pealliliti sisse lulitamist ja regu-

leertermostaadi seadistamist vajalikule tem-

peratuurile algab kolde labipuhkeaeg (eelpuhastus-periood) (orien-
teerivalt 30...35 sek). Labipuhkeaja 16ppe-

des algab eelsiilteperiood (0,5...2,5 sek).

Avanevad gaasiventiilid. Ohutusperioodi

(2...3 sek) I6ppedes, kui pole tekkinud lee-

ki, seiskab péleti ohutusautomaatika sead-

me t60 ja annab haire. Gaasiklapid ja moo-

tor on valja lulitatud.

Peale testi labimist eemaldada sild gaasi
réhu relee kontaktidelt.

2-astmeline ja moduleeriv pdleti eelpuhastus-perioodil avaneb klapp
2-astme 6huvdtu tasemele ja just eelpuhastus perioodi 16ppu laheb.
1-astme S6huvotu asendisse

Moénede pdletite puhul alla 350 kW toimub eelpuhastus-periood nii, et
klapp avaneb asendisse, mis vastab 1-astmele

Tahelepanu!Kehtib ainult LFL1 kontrollseadme korral

Kui kasutatakse propaani, tuleks poleti seadistada kolde labipuhumisele.
Aseta lUliti terminalis 6 terminali 7 LFL1 plokis.

Lekke kontroll



Kui teostatakse gaasivarustuse lekke kontrolli, tuleks sulgeda gaasimagnetklapp.
Uhenda manomeeter Pa nibu kiilge (vt. Joonist). Réhk slisteemis peaks olema 1,5x maks
sisendréhk voi min 150 mbar. Lekke avastamisel korvalda see ja korda katset.
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Paigaldusel gaasiruumala maaramine

V = Gaasi ruumala Nmé/h
Q = Katla véimsus 120 kW
H, = Gaasi kalorsus: A = 37 144 kJ/Nm?, B = 10,3 kWh/Nm?® Loodetud

Kasutegur 90 %

A V= I::} ‘3 GGD _ 12[] - 3 BDD s .12‘9 N”]E'."Ih

A, @ 37144 0,90
B v=% a 12,9Nm¥%h

Kui 6hurdhk ja temperatuur oluliselt erineb normaal vaartustest, tuleks arvestada jargmist:

¢ _ 273+t 101325
273 B+P.

B = Ohurdhk (945 mbar)
P, = Gaasirdhk (15,0 mbar)
273+15 101325
= T273  045+15
f 1.1
Gaasi tegelik ruumala gaasi ruumala mééturil
1,11*12,9 =14,4 m¥h




MultiBloc MB-VEF B01, 412-425
Ulevaade

1. Gaasi minimaalrohurelee el. iihendus

2. Gaasiventiili el. Uhendus

3. Gaasi minimaalrohurelee

4. Gaasitoru sisendaérik

5. Mdoteotsik gaasi sisendrohu modtmiseks
6. Filter

7. Seadme tuubisilt

8. Uhendusotsik R 1/8 ", P,

9. Reguleerkruvi V

10. Modteotsik filtrijdrgse rohu mdodtmiseks
11. Modteotsik ventiilidejargse rohu mootmiseks enne poletit
12. Reguleerkruvi

13. Modteotsik, Pp

14. Mooteotsik, Pgg

15. Gaasitoru véljundaérik

16. Mdoteotsik Pa peale rdhuregulaatorit

17. Magnetventiilide VI ja V2 positsiooni ndidik
18. Impulsstoru Pg,( gaasi réhk)

19. Impulsstoru P (p6|em|36hk)

20. Impulsstoru (kolde rohk)



Ventiilibloki tehnilised andmed:

* Max. sisenddhk 100 mbar

» Tookeskkonna temperatuur -15...+70 °C

* Viljundrohk 0,5...100 mbar

Impulstorude paigaldus:

* Impulstorude diameeter > 4mm

* Impulstorud peavad olema paigaldatud nii, et kondensaat jookseks tagasi
ventiiliblokki.

* Impulstorud peavad olema paigaldatud nii, et nad oleksid kaitstud
deformatsioonide eest.

* Impulstorud paigaldada voimalikult lithikesed.



Paigaldus juhised -impulssliin PL, PF ja PBr
-Impulssliin peaks olema valmistatud terasest.Sise diameeter >g 4 mm.

- PL asemel saab kasutada teisi materjale.

- Impulse lines PLja Psron juba tehases valmis

-Impulssliinid on paigaldatud nii, et kondensaat ei satuks multiblock-i

See puudutab eriti Pr

Impulssliinid paigaldatakse nii, et need on kaitstud murdumise ja kahjustuste eest.
-Impulssliinid peavad olema nii lihikesed kui vdimalik

Seadistus véimalused

Seadistus piirkond

Apar PBr, max. = 100
N=+2 7 oA mn=0smbar -
I Ap
=—2 Py
- PL. max. = 100 mbar

Effektiivne pdleti rohk
A PBr: PEr ) F::IF

A Effektiivne ventilaatori rohk

AP =P_-P,






SERVOMOOTOR

- Enne kui kaivitub ventilaator, kontrollitakse, kas multiblockis on gaas.

- Kasuta vétit 2,5 mm, et reguleerida N ja V.

- Uhenda manomeeter et mdota Psr, (soovitav on vélja uurida kas klapid on lahti)

- Sea lUliti asendisse MAN.

- Sea gaasi réhu lUliti min.ja dhurdhu IUliti ka min.

Sea gaasi rohululiti max. kui vaja.

- Reguleeri gaasihulka V ja samalajal kontrolli manomeetrit.Kui pole tekkinud leeki ja
- Start the burner, observe the pressure gauge, if no flame is established

Manomeetri ndel ei vébele, suurenda N.Kui leek tekkis, reguleeri gaasihulka

kruviga N.

-Mine Ule maks vbéimsusele, vajta [Ulitit "srendauu"

- Sea gaasihulka V-ga ja samal ajal kontrolli pdlemisparameetreid.

-Sea gaasihulk min vaartusele ja kontrolli pdlemisparameetreid.

- Vajadusel korda seadmist min (N) ja max (V) voimsusel

-Soovitud gaasihulk on nitd saavutatud 1abi oranzi ja punase nukki asukohtade muutmsit.
Tahelepanu! Ara unusta seada dhu-ja gaasiréhu liiliteid peale seadmsie 16ppu tagasi
lilitada (Vaata spetsjuhiseid)

Ohu reguleerimine

Sea oranz nukk min peale (skaala 5-10)

Sea punane nukk max (90°)

Sinine nukk on seadistatud tehase poolt ja tdhsitab suletud asendit pdleti seisu ajal.
Must nukk ei oma funktsioon moduleerimisel

Paastik

Vajutades nuppu alla, mootor vabaneb ja 6hu klappi saab kergesti keerata!

Selline moodus hoélbustab servomootori vahetust.



Magnet

klapp

Must (kdrge)

Punane (max véimsus)
Oranz (min vdimsus)
Sinine (suletud)

Paastik
Ulemine
aste on
standartne.



ULDJUHISED POLETI KASUTAMISEL
POLETI HAALESTAMINE

Pdleti on tootja poolt haalestatud arvestades
vdimalikke keskmis vaartusi. Pidades silmas
erinevaid véimsusvajadusi ja té6tingimusi on va-
jalik poleti uuesti haalestada lahtuvalt paigaldus-
koha ja katla tingimustele.

Pdleti haalestamist vaib labi viia vaid selleks va-
jaliku valjadppe saanud tehniline personal.

Poleti hadlestamisel peab silmas pidava suitsu-
gaaside temperatuuri, katlavee keskmist tempe-
ratuuri, CO2 ja O2 sisaldust suitsugaasides.

POLETI KASUTUSJUHEND

Pdleti kasutusjuhend peab asuma katlaruumis
poleti ligidal.

POLETI KASUTAJA INSTRUEERIMINE

Pdleti paigaldaja peab pdleti omanikule tutvus-
tame pdleti kasutamist. Instruktaazi peab labi
viima paigaldatud pdleti Gleandmisel omanikule.

POLETI HOOLDUS

On soovitav perioodiline péleti omanikupoolne
seadme visuaalne kontroll.

Vajalik on minimaalselt kord aastas lasta po-
letit kontrollida selleks vajaliku valjadppe saanud
hooldusettevéttel.

Péleti detailide vahetamisel peab kasutama sa-
ma tootja asendusdetaile.

POLETI PEA HAALESTUS

Pdleti pea on varustatud haalestuskruvidega.

Pdleti pea dige haalestus tagab optimaalse p6-
lemise.



LEEGIKONTROLL

poleti leegikontroll toimub ionisatsioonielektroo-
di abil. Kontrollida pdleti ionisatsioonivoolu igal
hoolduskorral. lonisatsioonivoolu kontrollimiseks
kasutatakse mikroampermeetrit. Soovitatav io-

nisatsioonivool on suurem, kui 10 mikroamprit.

Madal ionisatsioonivoolu pdhjuseks vdib olla halb
maandus, ionisatsioonielektroodi vale paigutus,
mustus ionisatsioonielektroodil. Vahetevahel v6ib
madalat ionisatsioonivoolu pdhjustada ka gaasi
ja 6hu vale segu.

GAASI ROHU RELEE

Kasutatavate rdhureleede t66piirid:

2,5...50 mbar
5...150 mbar

GW50
GW150

POLEMISOHU ROHU RELEE

Kasutatavate rdhureleede t66piirid:

1...10 mbar LGW10
2,5...50 mbar LGW50
Gaasi Uhendus gaasi Minimaalne vool vajalik
kontroll kontrolli terminali ionisatsiooniks
LMG 1 2uA
LGB 1 10 uA
LFL 24 10 uA
MMI 810 2 5uA
TMG 740-3 1 5uA

S = h
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LEKKE KONTROLL, DUNGS VPS 504 SERIES 2

Tehn andmed:
Test ruumala . 4,0 |
Roéhu suurendamine kasutades pumpa . 20 mbar
Varususteem 10A kiire vdi 6.3Aaeglane
Kaitse T6,3L 250V (IEC 127-2/111) (DIN41662)
Lulitus vdimsus: Todtavad valjundid SO1, SO2,S04: 4A
Sisend T7: 1A
Valjund SO4 1, 2, 3, T7: 1A
Vabastus aeg .10-30s

Soltub testitavast ruumalast ja réhust.
Tundlikus limiit 50 I/h
Max test ringide arv 20/h

Programmi jarjekord

Seisu olek: Klappid 1 ja 2 on suletud.Rdhu tekitamine:Sisemine mootorpump

Suurendab gaasi réhku Pe umbes 20 mbar voreldes sisendréhuga klapi V1 juures.

Testimis perioodi jooksul integreeritud differentsiaalréhu sensor jagib, kas kamber on hermeetiline.
Kui saavutatakse testitav rohk, Iilitub mootorpump vélja (test perioodi 16pp).

Valjalaske aeg (10-30 s)sdltub ruumalast. Kui testitav kamber on hermeetiline, vabastatakse
Juhtpaneelis kontakt ja 30 s méddudes stttib kollane LED tuli.

Kui kamber pole hermeetiline vdi testitava aja jooksul ei saavutata 20 mbar réhu téusu,
Genereeritakse veateade VPS 504 poolt(max 26 s)

Tuli jaab pdlema seni, kuni kontakt on vabastatud regulaatori poolt.

Kui peaks toimuma vaike pinge langus testimise ajal, taaskaivitatakse see automaatselt.

Programmi seisuolek Rohu suurendamine T66 olek




Elektriline tihendus VPS 504 Series 02

VPS 504 on Ghendatud temperatuuri regulaatori ja kontrollpaneeli vahel

7 juhtmelise konnektoriga.
Vaata Bentone elektriskeemi
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LEKKE KONTROLL
Kasuta VPS 504 Dungs uiksik klappide korral

Maara testitav ruumala Viest

Kui Ghendatee VPS 504 (iksik klappidele Rp 1/2"-Rp 2",
Lisa plokk on tarvilik. Tellimuse nr. 205 360

1.Maéra valjuv ruumala V1.Kui Rp 2"-Rp2",vt tabelit.

2. Maara sisendruumala V2. Kui Rp 2"-Rp2", vaata tabelit.
3. Maara keskmise toru 3 ruumala.

Kui Rp %2"-Rp2", vt tabelit.

4. Vies= Ruumala
Ruumala

Ruumala,, .

klapp1+

keskmine toru1+

A Programm

vd

—>

Adapter Nr. 205 Sﬁﬂl

pl p2
pe pa
YP5 504
(]
pl 1Y
pe pa
Test pistik
Uhendus

Ruumala V1 valjund
Ruumala V2 sisend

YVA° ®

Ruumala keskmine toru V1-V2

Jo



Rp/DN Klapi
ruumala
VvV +V

1valjund 2

sisend

Rp 2
Rp %
Rp 1
Rp 1%
Rp 2

Test ruumala= Ruumala V1valjund+V2sisend+ torustik
Torustiku pikkus Uksik klappide vahel m

0,07 0,17 0,27 0,37 0,47

0,12 0,27 0,42 0,57 0,72
0,2 0,45 0,7 0,95 1,2
0,5 1,15 1,8 2,45 3,1
0,9 1,9 29 3,9




VEAD POLETI TOOS

Probleemitu t66 aluseks on kolm faktorit: elektri-, gaasi-

ja polemisohuvarustus.

Enamuste tekkivate vigade pdhjused on Usna lihntsad. Enne pdleti paigaldanud firma
kutsumist kontrollige:

1. kas gaasikraanid on avatud,

2. kas poleti kaitsmed on korras,

3. kas kontrolautomaatika (poleti termostaat, ohutustermostaat jne.) on korras,

4.

5.

kas gaasi rohk enne pdletit on normaalne,
kas on tagatud pdlemisdhu juurdepaas pdletile.
Vigade tekkimisel pdleti t6ds juhinduda pdhjuse otsimisel jargnevast skeemist.

POHJUS VEA LEIDMIME

Poleti ei kaivitu

* Puudub gaas Kontrollida gaasikraanide avatust

* Puudub elekter Kontrollida kaitsmeid, termostaate ja
elektriihendusi

« Poleti mootor seiskub Termokaitse ldlitus  valja, mootor
defektne

* Gaasi rohu relee defektne Vahetada vélja

Poleti mootor tootab, aga puudub siiiide peale labipuhet

Puudub elekter klemmidel Kontrollida kontakte, vahetada defektne
relee

Suuteelektroodid kontaktis teineteisega Seadistada v6i maandatud

Elektroodide portselanisolatsioon Asendada elektroodid purunenud

Halb kontakt kaablikinnitustel Kontrollida kontakte

Siuteelektroodide kaablid katki Asendada

Siutetrafo katki Asendada

Hoolimata probleemitust stardist ei teki leeki

* Puududb ionisatsioonivool voi UV- Seadistada elektrood v6i UV-andur,
andur on valesti paigaldada kontrollida kaableid ja Uhendusi

» Gaasi réhu relee on defekine Asendada

* Pinge on vaiksem kui 185 V Kontakteeruda elektrimiijaga

* Halb maandus Korrastada

* Vahetatud faas ja neutraal Vahetada vastavalt elektriskeemile

Sldtegaasi kogus valesti reguleeritud Kontrollida ja vajadusel reguleerida
Madal gaasi rohk Tésta réhku



Pulseerimine siiiitamisel

* Valesti seadistatud sulteelektroodid
+ Liiga korge gaasi réhk

* Suitsukaik on ummistunud

Pulseerimine tootamisel

» Poleti on valesti haalestatud
» Poleti on must

» Defektne korsten

Kontrollida ja seada dieti
Kontrollida ja vajadusel reguleerida
Kontrollida ja vajadusel puhastada

Haalestada
Puhastada péleti
Kontrollida, vajadusel puhastada voi

muuta moodtmeid

Poleti tootab korralikult, liilitudes aegajalt siiski vilja

* lonisatsioonivool on liiga madal

» UV-andur on paigaldatud valesti
 Sade silteelektroodide vahel

» Gaasi rohu relee imbruse temperatuur
liga kérge

» Sade siilteelektroodide vahel liiga nork

Halb pdlemine

* Halb tdmme

+ Suitsugaaside temperatuur liiga kdrge
koormust

» Kdrge C02 sisaldus suitsugaasides
polemiséhu hulka

CO-sisaldus on kdrge

+ Palju liigdhku
» Vahe pblemisdhku

Boiler on

Kontrollida katla tihedust,

Kontrollida. Peab olema vahemalt 4 uA,
normaalselt 8...20 uA

Seadistada
Asendada elektroodid
Isoleerida. Max té6temperatuur 50 °C

Kontrollida sttetrafot

Kontrollida korstent

ulekoormatud. Vahendada

reguleerida

Reguleerida
Reguleerida. Kontrollida ventilaatorit

» Pdlemisbhu juurdepaas katlamajja on halb Kontrollida, vajadusel suurendada halb

» Leek pole stabiilne, kuna poieti pea on
paigaldatud viltu

Kondens korstnas voi katlas

Seadistada paigaldatud viltu

Suurendada suitsugaaside temperatuuri suurendades
gaasi kogust ja isoleerides korstent. Gaasi koguse
maaramisel jargida katla passis toodud koguseid.

Suitsugaaside temperatuur on liiga madal
vdi gaasi kogus on vaike
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